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EFFIZIENT - WARTUNGSARM - BEDIENERFREUNDLICH
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FRIMA HP1400

TECHNISCHE MERKMALE

* Fertigungsunterlage: 1400 x 1300 mm min., 1400 x 1400 mm max. Je nach Ausfiihrung mit:

* Fertigungshdhe: 40 mm bis 500 mm * 2. Fulleinrichtung fur Vorsatzbeton

* FUhrungssaulen 120mm » Formschnellwechselvorrichtung

» Automatische Ruttelkraftverstellung * Querreinigung

» Hauptachsen mit Proportionalregelventilen und Wegerfassung * Colourmix

» Extrem schwere mechanische Ausfiihrung fur hdchste Anspriiche * Blechziehvorrichtung

» Automatische Hohenverstellung der Fulleinrichtungen * Vorrichtung fur Isoliersteinfertigung

* Modernste Steuerungs- u. Visualisierungssysteme SIEMENS S7 u. 3D Bedieneroberflache * Mechanische Hohenabschaltung

* Pneumatische Abstreifer mit Ausgleich der Brettdickendifferenz
* Proportionale Druckeinstellung der Balgzylinder Formverspannung * Grubenentleerung

« verstarkte Hydraulik und grof3volumiges Aggregat

* Kontinuierliche Fillstandsmessung im Silo
* Fullstandsmessung im Flllwagen ”I




FRIMA Axis Ruttelsystem

Mit dem FRIMA Axis-Riittelsystem bieten wir unseren Kunden eine der
innovativsten Losungen fiir die Verdichtung von erdfeuchtem Beton.

Das System besticht durch ihre praxisbezogene Einfachheit.

Durch den Einsatz von hochdynamischen Servoantrieben werden Winkel
und Geschwindigkeit im Millisekunden Bereich verstellt.

Das Resultat ist eine punktgenaue Vibration.

Die individuellen Vorgaben von Frequenz und Amplitude machen dieses

System hochflexibel fiir jegliche Produktionsanforderungen.

Prazise Vorgaben Uber das 3D Bedienersystem gewahrleisten
eine effektive Kraftdosierung im Riitteltisch, die genau auf das
Produkt abgestimmt werden kann.

Eine optimale Rohdichte und somit eine ausgezeichnete
Festigkeit sind das Ergebnis. Und last but not least ist das
System mit einem Netzriickspeisegerat ausgestattet.

Der Einsatz von Netzriickspeisungen verbessert die Energie-
bilanz der Gesamtanlage erheblich, aus energieeffizienten
Antriebskomponenten werden beeindruckende Energiesparer
- und schonen somit Ressourcen und Umwelt.



FRIMA HP1200

TECHNISCHE MERKMALE

* Fertigungsunterlage: 1400 x 1100 mm min., 1400 x 1200 mm max.

* Fertigungshohe: 40 mm bis 500 mm

» Hauptachsen mit Proportionalregelventilen und Wegerfassung

» Extrem schwere mechanische Ausflihrung fir hdchste Anspriiche

» Automatische Hohenverstellung der Fulleinrichtungen

» Modernste Steuerungs- u. Visualisierungssysteme SIEMENS S7
und 3D Bedieneroberflache

» Kompakte Hydraulik und grof3volumiges Aggregat

* Pneumatische Abstreifer

* Kontinuierliche Fillstandsmessung im Silo

* Proportionale Druckeinstellung der Balgzylinder
Formverspannung

Je nach Ausfiihrung mit:
» 2. Fulleinrichtung fiir Vorsatzbeton
» Automatische Ruttelkraftverstellung
* Formschnellwechselvorrichtung
* Querreinigung
+ Colourmix
* Blechziehvorrichtung
* Vorrichtung fur Isoliersteinfertigung
* Flllstandsmessung im Flllwagen
* Mechanische Héhenabschaltung
mit Ausgleich der Brettdickendifferenz
» Grubenentleerung




FRIMA HP1000

TECHNISCHE MERKMALE

* Fertigungsunterlage: 1400 x 800 mm min., 1400 x 1000 mm max.

* Fertigungshohe: bis 500 mm

» Hauptachsen mit Proportionalregelventilen und Wegerfassung

» Extrem schwere mechanische Ausflihrung fiir hdchste Anspriiche

» Automatische Hohenverstellung der Fllleinrichtungen

» Modernste Steuerungs- u. Visualisierungssysteme SIEMENS S7
und 3D Bedieneroberflache

» Kompakte Hydraulik und grof3volumiges Aggregat

+ Kontinuierliche Fullstandsmessung im Silo

* Proportionale Druckeinstellung der Balgzylinder Formverspannung

* Pneumatische Abstreifer an den Flllwagen

Je nach Ausfiihrung mit:

« 2. Fllleinrichtung fur Vorsatzbeton

» Automatische Ruttelkraftverstellung

* Formschnellwechselvorrichtung

* Querreinigung

* Colourmix

* Blechziehvorrichtung

* Vorrichtung fir Isoliersteinfertigung

* Flllstandsmessung im Fullwagen

» Mechanische Hohenabschaltung mit Ausgleich
der Brettdickendifferenz

» Grubenentleerung




FRIMA HP800

TECHNISCHE MERKMALE

* Fertigungsunterlage: 1400 x 650 mm min., 1400 x 800 mm max. Je nach Ausfiihrung mit:
* Fertigungshohe: bis 500 mm « 2. Filleinrichtung fir Vorsatzbeton
» Hauptachsen mit Proportionalregelventilen und Wegerfassung » Automatische Ruttelkraftverstellung
» Extrem schwere mechanische Ausfuhrung flr hdchste Anspriiche » Formschnellwechselvorrichtung
» Automatische Hohenverstellung der Fulleinrichtungen * Querreinigung
* Modernste Steuerungs- u. Visualisierungssysteme SIEMENS S7 und » Colourmix
3D Bedieneroberflache * Blechziehvorrichtung
» Kompakte Hydraulik und grof3volumiges Aggregat * Vorrichtung fir Isoliersteinfertigung
» Kontinuierliche Flllstandsmessung im Silo * Flllstandsmessung im Fillwagen
* Proportionale Druckeinstellung der Balgzylinder Formverspannung » Mechanische Hohenabschaltung mit Ausgleich der Brettdickendifferenz

* Pneumatische Abstreifer an den Fullwagen * Grubenentleerung




FRIMA P650

TECHNISCHE MERKMALE

* BrettgroRe: 1400 x 670mm max. oder 1520 x 670mm mit FiRchen Je nach Ausfiihrung mit:
* Fertigungshdhe: 40 mm bis 300 mm « 2. Fllleinrichtung flir Vorsatzbeton
* Vollautomatische Steuerungs- und Visualisierungssysteme * Querreinigung
SIEMENS S7 und Win CC Flexibel * Colourmix
» Kompaktes Anlagendesign i * Blechziehvorrichtung
* Einteiliger biegesteifer Rutteltisch l * Vorrichtung fir Isoliersteinfertigung
* Frequenz geregelte Riittlerantriebe auf separater Traverse * Mechanische Hohenabschaltung
» Formverspannung mittels Balgzylinder + Kontinuierliche Fullstandsmessung im Silo

* Fullwagen mit hydraulisch angetriebenem Fullrost —~ LA
* Proportionalregelventil fir Brett-Vorschubeinrichtung in |
* Einstellbare Abstreifer




FRIMA ES00

TECHNISCHE MERKMALE

* BrettgroRe: 1400 x 550 mm max. oder 1520 x 550 mm mit FiRchen Je nach Ausfiihrung mit:
* Fertigungshohe: bis 300 mm « 2. Fllleinrichtung fiir Vorsatzbeton
* Modernste Steuerungs- und Bedienungssysteme * Querreinigung

SIEMENS S7-1200 und * Simatic Basic Panel * Mechanische Hohenabschaltung

» Kompaktes Anlagendesign

* Einteiliger biegesteife Rutteltisch
* Frequenzgeregelte Ruttlerantriebe

* Formverspannung mittels Balgzylinder

* Proportionalregelventil fir Brett-Vorschubeinrichtung




LEISTUNGSTABELLEN

Leistungsdaten FRIMA-HP 800

(Ausstol’ in 8 Stunden mit 92% Wirkungsgrad / Daten basieren auf geeigneten Materialien und Sieblininen)

Leistungsdaten FRIMA-HP 1400

(Ausstof in 8 Stunden mit 92% Wirkungsgrad / Daten basieren auf geeigneten Materialien und Sieblininen)

BrettgoRe 1400 x 1400 Arbeitsflache 1300 x 1350 BrettgoRe 1400 x 800 Arbeitsflache 1300 x 750

Produkt Hohlblocksteine Pflastersteine Pflastersteine Bordsteine Produkt Hohlblocksteine Pflastersteine Pflastersteine Bordsteine
mit Vorsatzschicht ohne Vorsatzschicht mit Vorsatzschicht ohne Vorsatzschicht

Abmessungen Rechteck Rechteck Abmessungen Rechteck Rechteck

20x40hx20cm [10x20cm 10x20 cm 15x30 hx 100 cm 20x40hx20cm |10x20cm 10 x 20 cm 15x30 hx 100 cm
Produktanzahl Produktanzahl
pro Takt 18 Stiick 72 Stiick 72 Stiick 6 Stiick pro Takt 9 Stiick 42 Stiick 42 Stiick 3 Stiick
Takte pro Minute 4 4 5 2 Takte pro Minute 4 4 5 2
Produktanzahl Produktanzahl
je Stunde 3.750 Stiick 313 m? 400 m? 663 m je Stunde 1.875 Stiick 181 m? 231 m? 332 m
Produktanzahl Produktanzahl
in 8 Stunden 30.000 Stiick 2.500 m? 3.200 m? 5.300 m in 8 Stunden 15.000 Stiick 1.450 m? 1.850 m? 2.650 m

Leistungsdaten FRIMA-HP 1200

(AusstoR in 8 Stunden mit 92% Wirkungsgrad / Daten basieren auf geeigneten Materialien und Sieblininen)

Leistungsdaten FRIMA-P 650

(AusstoR in 8 Stunden mit 92% Wirkungsgrad / Daten basieren auf geeigneten Materialien und Sieblininen)

BrettgoRe 1400 x 1200 Arbeitsflache 1300 x 1150 BrettgoRe 1400 x 670 Arbeitsflache 1300 x 620

Produkt Hohlblocksteine Pflastersteine Pflastersteine Bordsteine Produkt Hohlblocksteine Pflastersteine Pflastersteine Bordsteine
mit Vorsatzschicht ohne Vorsatzschicht mit Vorsatzschicht ohne Vorsatzschicht

Abmessungen Rechteck Rechteck Abmessungen Rechteck Rechteck

20x40hx20cm [10x20cm 10x20 cm 15x30 hx 100 cm 20x40hx20cm |10x20cm 10 x 20 cm 15x30 hx 100 cm
Produktanzahl Produktanzahl
pro Takt 15 Stiick 60 Stiick 60 Stiick 5 Stiick pro Takt 9 Stiick 36 Stiick 36 Stiick 3 Stiick
Takte pro Minute 4 4 5 2 Takte pro Minute 3 3 4 2
Produktanzahl Produktanzahl
je Stunde 3.124 Stiick 265 m? 332 m? 552 m je Stunde 1.438 Stiick 119 m? 156 m? 332m
Produktanzahl Produktanzahl
in 8 Stunden 25.000 Stiick 2.120 m? 2.648 m? 4416 m in 8 Stunden 12.000 Stiick 950 m? 1.250 m? 2.650 m

Leistungsdaten FRIMA-HP 1000

(AusstoR in 8 Stunden mit 92% Wirkungsgrad / Daten basieren auf geeigneten Materialien und Sieblininen)

Leistungsdaten FRIMA-E 500

(AusstoR in 8 Stunden mit 92% Wirkungsgrad / Daten basieren auf geeigneten Materialien und Sieblininen)

BrettgoRe 1400 x 1000 Arbeitsflache 1300 x 950 BrettgoRe 1400 x 550 Arbeitsflache 1300 x 500

Produkt Hohlblocksteine Pflastersteine Pflastersteine Bordsteine Produkt Hohlblocksteine Pflastersteine Pflastersteine Bordsteine
mit Vorsatzschicht ohne Vorsatzschicht mit Vorsatzschicht ohne Vorsatzschicht

Abmessungen Rechteck Rechteck Abmessungen Rechteck Rechteck

20x40hx20cm |10x20cm 10 x 20 cm 15x 30 hx 100 cm 20x40hx20cm |10x20cm 10 x 20 cm 15x 30 h x 100 cm
Produktanzahl Produktanzahl
pro Takt 12 Stiick 48 Stiick 48 Stiick 4 Stiick pro Takt 6 Stiick 30 Stiick 30 Stiick 2 Stiick
Takte pro Minute 4 4 5 2 Takte pro Minute 3 25 4 1,5
Produktanzahl Produktanzahl
je Stunde 2.500 Stiick 213 m? 263 m? 440 m je Stunde 1.080 Stiick 83 m? 132 m? 148 m
Produktanzahl Produktanzahl
in 8 Stunden 20.000 Stiick 1.700 m? 2.100 m? 3.530 m in 8 Stunden 7.950 Stiick 660 m? 1.060 m? 1.180 m




SEMIAUTOMATISCHE STRANGANLAGE
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AUTOMATISCHE STRANGANLAGE

FiRchenanlage in I-Form:
* Entstapler fir Bretter mit FiRen
* Gleitbahn
 Paketierung
* Plattenband
* Brettblrste
« Steinformmaschine,
1 oder 2 Fulleinrichtungen
« Stapler fiir Bretter mit FiRen
« Steuerung fir die gesamte Anlage

Vorteile:

* Low-Budget

* keine Kammern erforderlich

* keine Fahrzeuggruppe erforderlich

» Upgrade auf vollautomatisch komplette 1
Anlage mdglich

Ablauf der Produktion auf Brettern mit FiiRen:
» Beladen des Entstaplers mit Brettern durch den Gabelstapler
 Paketierung stapelt die Produkte auf dem Plattenband

* Reinigung der leeren Paletten und Zufiihrung zur Maschine

* Produktion der Produkte auf den Brettern

* Transport der Bretter mit frischen Produkten ins Brettsteinstapelgerat
» Entladen des Brettsteinstapelgerats mit einem Gabelstapler
 Trocknungszeit 1 Tag




AUTOMATISCHE ANLAGE MIT FUSSCHENBRETTER

FiiRchenanlage in U-Form:
* Entstapler fiir Bretter mit FiiRen
* Gleitbahn Trockenlinie
* Steinloser
 Paketierung
* Plattenband
* Brettblrste
* Brettwender
* Quertransport
fur leere Bretter
« Steinformmaschine,
1 oder 2 Fllleinrichtungen
* Gleitbahn Nasslinie
« Stapler fur Bretter mit FiRen
« Steuerung fir die gesamte Anlage

Vorteile:

» Low-Budget

» keine Kammern erforderlich

* keine Fahrzeuggruppe erforderlich
» Upgrade auf vollautomatisch komplette Anlage méglich
» weniger Bewegung fur den Gabelstapler durch U-Form

Ablauf der Produktion auf Brettern mit FiiRen:

* Beladen des Entstaplers mit Brettern durch den Gabelstapler

* Paketierung stapelt die Produkte auf dem Plattenband

* Reinigung der leeren Paletten und Zufiihrung zur Maschine

* Produktion der Produkte auf den Brettern

* Transport der Bretter mit frischen Produkten ins Brettsteinstapelgerat
* Entladen des Brettsteinstapelgerats mit einem Gabelstapler

» Trocknungszeit 1 Tag




VOLLAUTOMATISCHE BETONSTEINANLAGE
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HANDLINGSYSTEME

Technische Merkmale
der Paketierung

» Antriebe Asynchonmotor, drehzahlgeregelt
mit Frequenzumrichter

* Digitale Wegerfassung

» Klammer von 4 Seiten wirkend

» Klammer wahlweise in elektrischer, hydraulischer oder

pneumatischer Ausfiihrung

* Haupt- und Seitenklammer mit mechanischem Gleichlauf

* Haupt-/Seitenklammer abschaltbar
» Klemmkrafte einstellbar

» Klemmleisten mit schnell wechselbaren Gummiprofilen

» Klemmleisten optional mit Stahinockenleisten
» Modernste Steuerungs- und Bedienungssysteme
SIEMENS S7 und 3D Bedieneroberflache
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Technische Merkmale
Hub-/Senkleitern

* Maximale Traglast 20to

* Fir Einzel oder Doppelstof’

* Brettzentrierung mit speziell
gekanteten Profilen

Optional:
* Arbeitsbihne

fur Wartungszwecke
* Puffergerust

Paletten und
Leistenaufleger

Kombigeréat als Leisteneinlegegerat
und Palettenaufleger fir Transport-
Paletten Leisteneinlegegerat mit
Leistenmagazin fur das vorwahi-
bare Auflegen von zwei/vier Lagen
Holzleisten fiir das Stapeln von
Hoch- und Tiefbordprodukten.




FAHRZEUGGRUPPEN

Die FRIMA Fahrbiihne kann produktoptimiert eingestellt werden.

Uber das Anlagennetzwerk wird die Biihne mit allen Produktionsdaten
wie z.B. Produktname, Formnummer, Zeitstempel etc. versorgt und mit
der Aufnahme im Hubgerust werden diese Daten archiviert.

Bei der Abgabe des trockenen Produktes im Senkgerist werden der
Trockenseite diese Daten dann zur Verfigung gestellt. So ist eine
lickenlose Produktionsdatenverfolgung bis hin zum Etikettieren
moglich.
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FRIMA - VISUALISIERUNG

Nutzen der FRIMA - 3D Bedieneroberflache Rk e 5

A i Faasl

« Grafische Darstellung von Maschinen oder komplette Fertigungslinien - [e2][ s &] e
* Anzeige und Aufzeichnung aller Griinde fiir Produkt-Unterbrechung im Klartext
» Anzeige und Einstellung aller variablen Parameter

» Speicherung aller variablen Parameter als Rezept ' | = :
« Erwerb von Produktions-Parameter wie Zykluszeit und produzierte Menge .’“' 'l['l.

= | BRI el o O EDCDE

Die Visualisierung wird durch das schnelle Profinet (Ethernet) mit der SPS verbunden. s

Die Maschinen werden grafisch dargestellt in 3D und erlauben das freie Drehen und Zoomen.
Die Darstellung zeigt die tatsdchlichen Positionen in Echtzeit.

omn—n
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Das System stellt alle Maschinen grafisch in dynamischer Form dar und gestattet die komfortable Eingabe aller variablen Parameter.
Die integrierte Storauswertung zeigt alle zur Produktionsunterbrechung fiihrenden Zustdnde sowohl in grafischer Form als

auch in Klartext an.

Die fUr die Produktion bendtigten Parameter sind frei veranderbar fir die schnelle Anpassung an unterschiedliche Produkte.

Alle Produktionsdaten, wie Produktbezeichnung, produzierte Menge, Effektivitat etc. werden in einer Excel Tabelle gespeichert.

Die Anzahl der Rezepte ist unbegrenzt.




MISCH- UND DOSIERANLAGEN

Individuelle Losungen
fur maRgeschneiderte Anlagen

» Geeignet fur alle FRIMA-Fertigungsanlagen

* Mit einem Mischer fur den Kernbeton und einem Mischer
fur den Vorsatzbeton

» Kernbetonmischer bis 2,5 cm® Ausgang

* Alle Mischer in Planetenbauweise

» Mit eigenem, unabhangigem Kontroll- und Visualisierungssystem

» Dosierung mittels fahrbarem Wiegekubel

* Beton-Transport zur Maschine mit Kiibelbahn oder durch
Forderbander

» Wasserdosierung durch Mikrowelle und elektronischem
Wasserzahler

+ Additiv-Pumpen

 Mit Farbdosierung als Option
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PRODUKTION VON FARBIGEN STEINEN

Die 4 Kuibel der COLORMIX-Kubelbahn werden vom Mischer nacheinander mit 4 Farb-Betonmischungen befiillt.

Jeder Kiibel ist als Wiegebehalter ausgefiihrt.

Uber den Walzendosierer wird der Frischbeton in den Maschinentrichter dosiert.

Die variable Dosierleistung wird durch die Auslaufbreite, durch die 2 getrennten Hohenschieber und durch die frequenzgeregelte Drehzahl der Dosierwalze
bestimmt.

Ubergeben wird der farbige Frischbeton links und rechts oder aus beiden Auslaufseiten gleichzeitig — die Betonmenge wird in kg vorgewahit.

Die abgelegten Rezepturen nach Farben, Gewichten, und Abgabepositionen sind jederzeit reproduzierbar.

Technische Daten COLORMIX-Kubelbahn

Anzahl der Farbkbel 4
Farbbetonmenge 4 x 1200 kg
Dosierleistung 1 bis 28 Liter /' s

Fahrgeschwindigkeit 0,1-0,8 m/s




PRODUKTION VON GEWASCHENEN STEINEN

Technische Daten der Waschanlage

* Anheben mit elektrischem Getriebemotor Optional:
» Radial Pumpe 1001/min; max 16 bar » Spulwanne
* Antrieb des oszillierenden Dusentréagers mit Getriebemotor » DUsentrager fur Bordsteine

* Fahrantrieb Gber elektrischen Getriebemotor inkl. Frequenzumrichter

* Héhe und Winkel des Dlsentragers individuell einstellbar

* Ein Dusentrager zum Trocknen

» Waschanlage fir Einzel-und Doppelbrett

» Geeignet zum Waschen von Pflaster und Bordsteinen

* Alle Teile mit direktem Wasserkontakt werden in Edelstahl ausgefuhrt

* Die Steuerung erlaubt die unabhangige Einstellung fur die einzelnen Funktionen




OFFLINE-BOSSIERANLAGE

Bearbeitung von Oberflachen

Mit dieser Anlage lassen sich sowohl grobkdrnige (einschichtige), rustikale als auch feinkérnige Oberflachen von Pflaster,
Platten, Palisaden, Bordsteinen und Mauersteinen bearbeiten.

Das Wirkprinzip der Anlage besteht darin, dass zwei gegenlaufige Wellen die mit Spezialwerkzeugen bestuckt sind,
ahnlich einer Frasmaschine, die Steinoberflache bearbeiten. Die Intensitat kann mittels verschiedenster Parameter
verandert werden.

Dieses einzigartige Verfahren ist durch ein Européisches Patent geschutzt.




ONLINE-BOSSIERANLAGE

Bearbeitung von Oberflachen

Ein weiteres Verfahren arbeitet Online, ahnlich dem Prinzip einer
Waschanlage, allerdings nicht auf der Frischbetonseite,

sondern auf der Trockenseite.

Der Bossiervorgang ist direkt in die Produktionsstrecke eingebunden.
Zusatzliche Gerate und Arbeitsschritte, etwa zur Bildung eines Strangs,
entfallen.

Aufgrund der Kompaktheit der Anlage ist nicht nur das herkémmliche
Bossierverfahren maglich.

Viele weitere Behandlungstechniken kdnnen hier sehr wirtschaftlich in
einem Arbeitsgang umgesetzt werden.




PUFFERSYSTEM FUR UNTERLAGSPALETTEN

Puffersystem mit Stapler, Palettenstapel-
Manipulator und Entstapler Einheit

Die Kapazitat des Puffer-Systems ist abhangig von dem Speicherbereich fur die
Stapel.

Nassseite und Trockenseite kdnnen véllig unabhangig voneinander arbeiten.

Das System ist mit eigener separater Steuerung ausgerustet.

Die Gerate kénnen auch im Formwechselmanagement verwendet werden und so
einen vollautomatischen Formwechsel vollziehen.

Auch bestehende Anlagen kénnen durch FRIMA Puffersysteme erweitert werden,
unabhangig davon ob diese Anlagen mit Holz-, Kunststoff- oder Stahlunterlagen
produzieren.




PUFFERSYSTEM FUR UNTERLAGSPLATTEN

Blechpuffer fir 280 Leerbleche

Es werden bis zu 40 Bleche gestapelt.
Bis zu 7 Stapeln kénnen mittels Transportwagen gelagert werden.
Nass- bzw. Trockenseite kdnnen fur ca. 1 Stunde unabhangig produzieren.

Brettpuffer fur 2000 Leerbretter und mehr

Brettpuffer mit Stapler, Entstapler, Brettpaketfahrzeuggruppe und Regalsystem.

Die Kapazitat ist von der Regalgrofie abhangig.

Nass- bzw. Trockenseite kdnnen unabhangig voneinander produzieren.

Das System ist mit einer eigenen Steuerung ausgestattet.

Die Brettpaketfahrzeuggruppe kann auch zur Formverwaltung verwendet werden und
somit einen vollautomatischen Formwechsel durchfiihren.




FRIMA GmbH & Co. KG

Stedinger Strale 12 - D - 26723 Emden
Telefon (+49) 4921/ 584-0

Telefax (+49) 4921/ 584 128

www.frima-emden.de - post@frima-emden.de




