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Frima GmbH & Co. KG, 26723 Emden, Deutschland

Angelus Block investiert In Produktqualitat

Angelus Block Co., Inc. ist ein Hersteller von Betonsteinprodukten und Verbundpflastersteinen mit Firmensitz in der Region Sun Valley in Los
Angeles, Kalifornien. Das 1946 gegriindete Unternehmen expandierte im Verlauf der Zeit und nimmt heute mit acht Produktionsstétten in
Siidkalifornien eine fiihrende Position in der Betonsteinindustrie ein. Kunden von Angelus Block sind zahlreiche renommierte Planungsfirmen,
die in Bezug auf Produktqualitat und Nachhaltigkeit auf sehr hohen Standard setzen. Das Unternehmen beliefert die gesamte Breite der
Bauindustrie, einschlieBlich fiir solche Anwendungen, die sehr hohe Anforderungen an Oberflichenqualitdt und Leistungsféhigkeit stellen.
Erreicht wird diese breitgefacherte Produktpalette mit einer Reihe von Produktionsmaschinen und Anlagenkonfigurationen unterschiedlicher

Herkunft.

Zu Beginn des Jahres 2010, als der auf die
Krise von 2008 folgende Konjunkturab-
schwung seinen Héhepunkt erreichte, setz-
te sich das Unternehmen die Verbesserung
des Betriebsergebnisses seiner Produktions-
statte fir Landschaftsbauprodukte mit Sitz in
Rialto, Kalifornien, zum Ziel. Bei einem der
beiden Grof3brettfertiger deutscher Her-
kunft, wenngleich hinsichtlich seiner Kon-
struktion intakt, war im Hinblick auf gestie-
gene Anforderungen an Produktqualitét
und Produktionsmenge eine Modernisie-
rung der Anlagensteuerung erforderlich. Zu
dieser Zeit kam das Unternehmen in Kon-
takt mit der Frima GmbH & Co. KG, einem
renommierten Maschinen- und Anlagen-
bauer mit Sitz in Emden, Deutschland, der
auch {ber viel Erfahrung in der Moder-
nisierung und Reparatur von Maschinen
und Anlagen der géngigen Fremdfabrikate
verfigt. Aufgrund der bewiesenen Kom-
petenz erhielt Frima im November 2010
den Auftrag fir die Modernisierung der
Produktionslinie.

Im Januar 2011 stellte Frima das Projekt fer-
tig. Die neue Steuerung umfasste Bedien-
elemente fir eine Verbesserung des Befiil-
lungsprozesses bei verkirzten Takizeiten,
was einer Steigerung der Produktions-
menge und der Produkiqualitét fihrte. Das
System ist jetzt mit einem 3-D-Visualisie-
rungssystem ausgestattet, das die eingege-
benen Leistungsdaten Uber das ProfiNet-
System auf den Bildschirm des Bedieners
Ubermittelt und somit eine Echtzeitansicht
sowie eine vereinfachte Fehlersuche ermdg-
licht. Angelus Block zeigte sich mit der
erhdhten Produktionseffizienz derart zufrie-
den, dass das Unternehmen Frima zur Ab-
gabe eines Kostenvoranschlags fir den
kompletten Austausch eines zweiten Grof-
brettfertigers in derselben Produktionsstétte
ermunterte. Als Griinde fir die Notwen-
digkeit einer Verbesserung der Produkt-
qualitdt und einer Steigerung der Produk-
tionsleistung fihrte das Unternehmen kun-
denseitige Beschwerden sowie die Nach-
frage nach einer gréferen Produktpalette
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Verbesserte Steverung durch vollintegriertes Betriebssystem

Die neuve HP 1200 von FRIMA
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Steigerung von Qualitét und Produktionskapazitét bei allen
Produkten

sowie generell die Erfordernis einer signifikanten Reduzierung der
Ersatzteil- und Instandhaltungskosten an.

Angelus Block steigert die Leistungsfahigkeit

Zur Erfillung der gesetzten Ziele empfahl Frima seine HP 1200 als
den geeigneten GroBbrettfertiger, der dem Unternehmen zugleich
die technologische Grundlage fir die Einfihrung kinftiger
Produktinnovationen verschaffen wiirde. Die Produktionsmaschine
HP 1200 ist fir dieselbe FertigungsunterlagengréfBe (1.400 x
1.100 mm) ausgelegt wie die bestehende Fremdmaschine, wodurch
die Weiterverwendung der bereits vorhandenen Fertigungs-
unterlagen sichergestellt wurde. Durch das héhenverstellbare
System kann die Bewegung des Stempels bei Fertigungsunterlagen
unterschiedlicher Stérke ausgeglichen und so die Fertigung von
Produkten exakt gemdf spezifizierter Hohe erméglicht werden.
Dies stellte in Bezug auf die umfangreiche Investition des Unter-
nehmens in Fertigungsunterlagen einen erheblichen Vorteil dar,
wdhrend es zugleich zu einer Verbesserung der Oberfléchen-
qualitét der Produkte fihrte. Die Vergabe des Auftrags an Frima
erfolgte Mitte des Jahres 2012. Bereits im Januar 2013 erfolgten
die Aufstellung und Inbetriebnahme der Frima-Produktionsmaschine
HP 1200 einschlieBlich des 3-D-Visualisierungssystems.

Vorteile durch Befiillungsprozess

Das Unternehmen verzeichnete unverziglich eine Verbesserung der
Produktionsleistung. Aus Sicht des Bedieners bestand einer der
wesentlichen Vorteile in der funktionellen Leistung der Filleinrich-
tung beim Befillvorgang. Die Ubermittlung der Positionierungsdaten

Das Frima Axis-Riittelsystem
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Die Spezialisten fiir:

- Betonsteinanlagen

- Misch- und Dosiertechnik

- robotergesteuerte Sonderanlagen
- Betonstein Veredelungsanlagen
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Leicht zugédingliche, baugleiche Teile vereinfachen die préventive und routineméBige
Instandhaltung.
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Vollsténdige Anzeige aller relevanten
Parameter und des kompletten
Produktionsprozesses

fir die Filleinrichtung erfolgt per Profibus-
DP an die SPS. Diese effizientere Kommuni-
kationstechnologie erméglicht die exakte
Ubermittlung der vorderen und hinteren
Position der Fiilleinrichtung ohne Systemver-
zdgerung, wodurch sich die Reaktionszeit
des Systems verringert und der Bewegungs-
zyklus des Fillwagens optimiert wird. Dies
ermdglicht wiederum einen vollsténdigeren
Befiillvorgang, wodurch sich Produktdichte
und -konsistenz bei kirzerer Takizeit erhd-
hen. Dadurch wurde eine hdhere Dichte
und Festigkeit der gesamten Produktpalette
erreicht. Dariiber hinaus wurde durch diese
Produkte mit hdherer Festigkeit und Abmes-
sungsgenavigkeit das Ausschussvolumen
der Produktionslinie erheblich reduziert,
was die maximale Produktionsleistung der
einzelnen Schichten steigerte.

Produktdichte profitiert von
Riitteltechnologie

Das Herz einer jeden Betonprodukima-
schine stellt die Vibrationstechnologie dar.
Die HP 1200 von Frima ist mit dem Frima
AxisRittelsystem ausgestattet, einem sehr
energieeffizienten Vibrationssystem, das
eine sehr hohe Verdichtung der Produkte
erméglicht. Erzielt wird diese durch eine
Kombination aus Servomotoren und spe-
ziell fir den Betrieb der Rittelmotoren pro-
grammierbaren Umrichtern. Dies fihrt zu
einer Reduzierung der Reaktionszeit und
einer Verbesserung der effizienten Entfal-
tung und synchronen Verteilung der Rittel-
kraft auf dem Ritteltisch. Der Ritteltisch der
HP 1200 ist mit 4 Synchronmotoren ausge-
stattet. Die rittelfesten Antriebsmotoren sind
auf separate Querstangen auBBerhalb des
Ritteltisches montiert und Gber Zwischen-
wellen mit flexiblen Kupplungen mit den
Ritteleinheiten verbunden. Durch diese
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BETONWAREN / BETONWERKSTEIN

Wasserdurchldssige Plastersteine mit verbesserter Oberfléichen-
qudlitét sind heute eines der meistgefragten Produkte.

Anordnung wird die Stabilitét der Motoren erhéht, zudem ist die
Instandhaltung erheblich einfacher als bei direkt an den Ritteltisch
montierten Motoren.

Das 3-D-Visualisierungssystem enthélt prézise Anweisungen fir den
Betrieb der Ritteleinheit, die optisch veranschaulicht werden. Dies
gewdhrleistet eine genau auf das jeweilige Produkt abgestimmte
Dosierung der Riittelkraft. Eine sehr hohe Dichte und Festigkeit sind
das Ergebnis.

Das Frima Axis-Rittelsystem ist mit einer riickspeiseféhigen Ein-
speiseeinheit ausgestattet. Der Mechanismus der Rickspeisung
Uberschissiger Energie verbessert die Energiebilanz der gesamten
Anlage erheblich. Die Kombination der energieeffizienten An-
triebskomponenten mit der Energiesparvorrichtung hilft bei der
Verringerung des Ressourcenverbrauchs bei gleichzeitiger Stei-
gerung der Produktionsleistung.

Erhebliche Verkiirzung der Produkiwechselzeiten

Fir Angelus Block ist ein effizienter Formwechsel bei minimalen Still-
standszeiten und die Einhaltung des hohen Qualitétsstandards der
Produkte - vom Formwechsel bis zum Beginn des Produktionslaufs
- sehr wichtig. Auch hier konnte die Frima-Technik iberzeugen, da
fir einen kompletten Formwechsel (von Produkt zu Produkt) weniger
als 15 Minuten benétigt werden.

Die Leistungsfdhigkeit der HP 1200 von Frima zeigt sich auch an
Produktoberfléichen und Farbmischungen.
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Verbesserte Oberflichenqualitéit der
Vorsatzschicht fir vermehrte Verwendung
bei besonders sichtbaren Anwendungen

Quadlitéit zur Erfiillung von architektonischen
und Nachhaltigkeitsanforderungen fiir
stidltische Projekte

Beim Umristen wird die Form in der
Maschine pneumatisch verspannt, wéhrend
der Formenstempel hydraulisch verspannt
wird. Das erméglicht einen einfachen
Formwechsel ohne zusétzliches Werkzeug.
Verénderungen von Form- und Produkt
héhen sind in die Maschine einprogram-
miert und werden automatisch angepasst.
Die Steuerung des Formwechselvorgangs
erfolgt iber eine tragbare Touchscreen-
Fernbedienung.

Mit 3-D-Visualisierung alles im Blick

Das 3-D-Visualisierungssystem verfigt Gber
eine Benutzeroberfléche auf dem HMI-
System, auf der alle Produktionsmaschinen
und -prozesse grafisch in 3-D dargestellt
sind. Es ist Gber eine schnelle Profinet (Ether-
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net)-Technologie mit allen SPS verbunden.
Die kritischen Produktionsparameter wer-
den in Echtzeit dargestellt und unterstitzen
den Bediener bei der Erkennung von
Anzeichen méglicher Ursachen von Produk-
tionsunterbrechungen sowie der Erfassung
der entsprechenden Daten. Die relevanten
Produktionsparameter werden deutlich an-
gezeigt und kénnen bei einem Produkt
wechsel schnell angepasst werden. Die
Steuereinheit ist mit einer Produktverfolgung
ausgestattet, die nach einem Produkt-
wechsel die Parameter der jeweiligen
Komponenten automatisch an das neue
Produkt anpasst. Durch dieses System wer-
den Fehler und Ausschuss vermieden. Zur
authentischen Darstellung der jeweiligen
Betriebsleistung sind alle Bilder frei drehbar
und kénnen gezoomt werden. Das Vis-
valisierungssystem erfasst die Eingaben
aller User und unterstiitzt die Speicherung
der kompletten Maschineneinstellungen als
Rezepte, die so in unbegrenzter Zahl zur
Verfigung stehen. Das Unternehmen ver-
zeichnete eine Steigerung des Wissens-
stands seines Bedienpersonals durch diese
Technologie, die ebenso einfach anzuwen-
den wie zu vermitteln ist.

Erhebliche Senkung von Instandhal-
tungs- und Ersatzteilkosten

Die Produktionsmaschinen und -anlagen
aus dem Hause Frima zeichnen sich durch
hohe Leistungsfahigkeit, einfache und intel-
ligente Bedienbarkeit, eine lange Nut-
zungsdauver und anwenderfreundliche In-
standhaltung aus. So sind beispielsweise
beide Fillwagen mit VerschleiBschutz aus
V2A-Stahl ausgekleidet und besonders ver-
schleiBanfdllige Teile im Hinblick auf ein
einfaches und kostengiinstiges Auswech-
seln mit Senkschrauben montiert. Zudem
werden bei Frima durchgéngig baugleiche
Teile verwendet, wodurch die Ersatzteil-
lagerung reduziert und die Verfigbarkeit
der Anlage erhht wird. Die Hydraulik-
zylinder weisen denselben Durchmesser
auf und benétigen somit gleiche Dichtun-
gen; und auch die Wellen und Lager sind
baugleich. Wo immer méglich, sind Ver-
schleiBplatten drehbar, die Klammern der
Steinldse- und Verpackungseinheiten bau-
gleich und sowohl Elekiro- als auch Hydrau-
likkomponenten wurden so weit méglich
standardisiert. Sicherheitsrelevante Signale
werden durch das fehlersichere Bussystem
ProfiSafe Ubertragen, wodurch die Ein-
haltung der notwendigen Sicherheitsstufe
gewdbhrleistet wird. Durch die Nutzung der
Produktionsmaschine HP 1200 verzeichne-
te das Unternehmen in den beiden vergan-
genen Jahren eine Senkung seiner Ersatz-
teilkosten.

BETONWAREN / BETONWERKSTEIN

Hohere Kundenzufriedenheit
bei Angelus Block

Durch die HP 1200 von Frima konnte das
Unternehmen die Produktqualitét verbes-
sern, die Produktionskapazitét pro Schicht
erhdhen sowie das Abfallvolumen und die
Ausfallzeiten reduzieren. Angelus Block
konnte zudem seinen Kundendienst verbes-
sern und Kundenwiinsche jetzt noch stérker
beriicksichtigen. Ein Beispiel hierfir ist der
rapide wachsende Markt fir wasserdurch-
l&ssiges Verbundsteinpflaster. Dieses Pflas-
ter wurde mit einem seitlich am Element
Uberstehenden ,Abstandhalter” konzipiert,
so dass die Fugen nach dem Einbau als
Entwdsserungskandle fungieren. Bei der
Produktion ist zu gewdhrleisten, dass diese
,Abstandhalter” dieselbe Dichte aufweisen
wie das Ubrige Element. Durch die Még-
lichkeit der Produktion von Elementen von
gleichméaBiger, héherer Dichte mit der HP
1200 wurde diese Problematik vergange-
ner Tage beseitigt.
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